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I FONDEMENTS JURIDIQUES ET CONDITIONS G N RALES

1. Le pr@sent agrdment technique europ@en est ddlivrid par llnstytut Techniki
Budowlanej conform@ment

Directive 89/106/CEE du Conseil du 21 d@dcembre 1988 relative au
rapprochement des dispositions Idgislatives, r@glementaires et administratives
des tats membres concernant les produits de construction!, modifide par la
Directive 93/68/CEE du Conseil du 22 juillet 1993?;

ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (loi relative aux
produits de construction du 16 avril 2004)* ;

rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 pa dziernika 2004 r. w sprawie
europejskich aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych
upowa nionych do ich wydawania (rkglement du Ministktre des infrastructures du
14 octobre 2004 relatif aux agrdments techniques europ@ens et aux organismes
polonais habilitds les d@livrer)* ;

Rtgles de proc@dure communes pour l'introduction de demandes, la pr@paration
et l'octroi d'agrdments techniques europ@ens stipuldes dans l'annexe de la
d@cision 94/23/CE de la Commission® ;

Guide d agr@dment technique europ@en de "Chevilles plastiques pour la fixation
de systemes composites d’isolation thermique extérieure par enduit', ETAG 014,
@dition janvier 2002, amend@e en ddcembre 2011.

2. L'Instytut Techniki Budowlanej est habilitd  v@rifier si les dispositions du pr@sent
agr@ment technique europ@en sont respect@es. La v@rification pourra avoir lieu dans
l'usine de fabrication. Ndanmoins, le titulaire de 'agrdment technique europ@en est
seul responsable de la conformit@ des produits avec I'agrdment technique europ@en
et de leur ad@quation l'usage pr@vu.

3. Le pr@dsent agrdment technique europ@en ne peut en aucun cas Etre transfdrd des
fabricants ou des agents de fabricants autres que celui ou ceux mentionnds la
page 1 ni des usines de fabrication autres que celle(s) mentionn@e(s) la page 1
du pr@sent agrdment technique europ@en.

4. Le pr@sent agrdment technique europ@en pourra Etre retir@ par I'Instytut Techniki
Budowlanej, en particulier aprt.s une communication de la Commission en vertu de
l'article 5 (1) de la directive 89/106/CEE du Conseil.

5. Le pr@sent agrdment technique europ@en doit Etre reproduit dans son intdgralitd, y
compris en cas de transmission par un moyen @lectronique. Une reproduction
partielle est cependant possible avec I'accord @crit prdalable de I'Instytut Techniki
Budowlanej, auquel cas cette reproduction doit Etre d@signde comme telle. Les
textes et les dessins des brochures publicitaires ne devront pas contredire
agr@dment technique europ@en ni en faire un usage abusif.

6. L'agr@dment technique europ@en est ddlivr@d par I'organisme agr@deur dans sa langue
officielle. La pr@sente version correspond celle diffusde au sein de 'EOTA. Les
traductions en d'autres langues devront Etre identifides en tant que telles.

! Journal officiel des communaut@s europ@ennes n L 40, 11.02.1989, p. 12
2 Journal officiel des communautds europ@ennes n L 220, 30.08.1993, p. 1
® Journal officiel de la R@publique polonaise n 92/2004, pos. 881

* Journal officiel de la R@publique polonaise n 237/2004, pos. 2375

® Journal officiel des communautds europ@ennes n L 17,20.01.1994, p. 34
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11

1.2

2.1

CONDITIONS SP CIFIQUES DE L'’AGR MENT TECHNIQUE
EUROP EN

Dgfinition du produit et usage pr@vu

Dd@finition du produit

La cheville plastique clouer WKR T-MET- TX 10 se compose d'une cheville
IX embase en polypropyltne associde un clou TTX sp@cifique en polyamide
charg@ de fibres de verre, servant de clou d’'expansion.

La cheville plastique clouer WKR T-MET- MX 10 se compose d'une cheville
IX  embase en polypropyltne associde un clou TMX sp@dcifique en acier
galvanis@, servant de clou d’expansion.

Les chevilles WKR T-MET- TX 10 et WKR T-MET- MX 10 peuvent en outre
Etre combindes avec les embases TDX-90 ou TDX-140 illustrdes dans les annexes
6et7.

La cheville installde est illustrde dans I'annexe 1.

Usage prdvu

Les chevilles sont destindes Ctre utilis@es pour des fixations pour lesquelles des
exigences de s@curitd  [lutilisation, au sens de l'exigence essentielle 4 de la
directive 89/106/CEE du Conseil, doivent Etre respectdes et la d@faillance des
fixations r@alisdes avec ces produits doit pr@dsenter un risque minime pour la vie
humaine. Les chevilles sont destindes CEtre utilisdes uniguement sous forme de
fixation multiple pour la fixation de systtmes composites d'isolation thermique
ext@rieure (ETICS) suivant le guide ETAG 004 dans du b@ton ou de la ma onnerie.
Le substrat (mat@riau de base) sera constitud de murs en b@dton ou ma onnerie
suivant le tableau 6 de 'annexe 5.

La cheville peut Gtre utilisde uniquement pour la transmission de charges
d’aspiration dues au vent et non pour la transmission du poids propre du systtme
composite d'isolation thermique. Le poids propre doit Etre transmis par 'adh@rence
du systt.me composite d'isolation thermique.

Les dispositions du pr@sent agrdment technique europ@en se basent sur une dur@e
de vie utile de la cheville suppos@e @gale 25 ans. Les indications concernant la
dur@e de vie utile ne peuvent en aucun cas CEtre interprdtdes comme une garantie
donn@e par le fabricant ou l'organisme agr@eur; elles ne sont quun moyen
permettant de choisir les bons produits en fonction de la dur@e de vie
@conomiquement raisonnable attendue pour les ouvrages.

Caract@ristiques du produit et m@gthodes de v@rification

Caract@ristiques du produit

Les chevilles correspondent aux dessins et aux informations qui figurent dans les
annexes 1, 2 et 3. Les valeurs caract@ristiques des mat@riaux, les dimensions et les
toldrances de la cheville non sp@cifides dans ces annexes devront correspondre aux
valeurs respectives fix@es dans la documentation technique® du pr@sent agr@ment
technique europ@en.

® La documentation technique du pr@sent agrdment technique europ@en est ddpos@e auprts de I'Instytut Techniki
Budowlanej et, dans la mesure og elle pr@dsente un intdrEt pour sa mission, elle peut Etre remise  I'organisme
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2.2

3.1

Les valeurs caract@ristiques des chevilles pour le calcul des fixations sont donn@es
dans les annexes 4 et 5.

Chaque cheville doit Etre marqu@e avec le reptre d'identification du fabricant, le
type de la cheville ainsi que son diamktre et sa longueur (longueur d’ancrage). Le
marquage est imprim@ sur chaque cheville.

La profondeur d ancrage effective minimum doit Etre indiqu@e.

La cheville doit Etre emballde et livide uniquement sous la forme d'un ensemble
complet. Chaque emballage sera marqu@d avec le type de la cheville, par ex. TX
10 ou MX 10.

M@thodes de v@rification

L’ad@quation de la cheville ['usage pr@vu en fonction des exigences de s@curitd
l'utilisation au sens de I'exigence essentielle 4 a @t@ @valu@e conform@ment :

- au guide pour l'obtention de l'agrdment technique europ@en des « Chevilles
plastique pour la fixation de systtmes composites d'isolation thermique par
I'ext@rieur avec enduit », ETAG 014, pour les cat@gories d'emploi A, B, D et E,

- au rapport technigue TR025 « Determination of point thermal transmittance of
plastic anchors for the anchorage of external thermal insulation composite
systems (ETICS) » (D@termination du coefficient ponctuel de transmission
thermique de chevilles plastique pour la fixation de systtmes composites
d isolation thermique par | ext@rieur (ETICS)) de | EOTA, et

- au rapport technique TR026 « Evaluation of plate stiffness from plastic anchors
for fixing of external thermal insulation composite systems with rendering
(ETICS) » ( valuation de la rigiditd de |embase de chevilles plastique pour la
fixation de systtmes composites d isolation thermique par | ext@rieur avec enduit
(ETICS)) de |EOTA.

Outre les clauses sp@cifiques concernant les substances dangereuses contenues
dans le pr@sent agrdment technique europ@en, il peut y avoir d'autres exigences
applicables aux produits qui rentrent dans sa vis@e (par ex. Idgislation europ@enne
transpos@e et dispositions Idgislatives, r@glementaires et administratives
nationales). Pour respecter les dispositions de la directive europ@enne Produits de
construction, ces exigences doivent @galement Etre satisfaites lorsque et | og elles
sont applicables.

valuation de la conformit@ du produit et marquage CE

Systt me d’attestation de la conformit?

Le systtme d'attestation de la conformitd 2 (ii) (allou@ au systtme 2+) suivant la
directive 89/106/CEE du Conseil, annexe I, pr@voit :

(@) T ches du fabricant:
(1) essai de type initial du produit ;
(2) contr le en cours de production l'usine ;

(3) essai d'@chantillons pr@dlev@ds en usine par le fabricant conform@ment un
plan d'essais prescrit.

(b) T ches de l'organisme notifid :

notifid impliqud dans la proc@dure d'attestation de la conformit@.
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3.2

3.2.1

(4) certification du contr le en cours de production [l'usine, bas@e sur :
l'inspection initiale de l'usine et du contr le en cours de production
l'usine,

surveillance permanente, @valuation et approbation du contr le en cours
de production l'usine.

Responsabilitds

T ches du fabricant ; contr le en cours de production l'usine

Le fabricant a mis en place un systtme de contr le en cours de production dans son
usine et il effectue en permanence un contr le de production en interne. Tous les
@ldments, exigences et dispositions adoptds par le fabricant sont document@s de
manitre systdmatique sous la forme de politiques et proc@dures @crites. Ce
systtme de contr le de la production en usine assure la conformitd du produit
lagr@dment technique europ@en.

Le fabricant peut utiliser uniqguement des matitres premitres fournies avec les
documents de contr le correspondants ainsi que sp@cifig dans le plan de contr le’.
Les matitres premitres re ues peuvent faire I'objet de contr les et d'essais par le
fabricant avant leur acceptation. Le contr le des matitres premitres re ues peut
inclure Tlinspection des documents pr@sentds par le fabricant des matitres
premitres (comparaison avec les valeurs nominales), avec v@rification des
dimensions et ddtermination des propridtds des matdriaux.

Les composants fabriquds des chevilles seront soumis aux essais suivants :

Cheuville plastique IX:
forme,
dimensions (diamktre, longueurs),
marquages,

propridt@s des granul@ds de polypropyltne (densitd, indice de fluiditd chaud
en masse (MFR), courbe DSC),

documentation des donn@es de r@glage de la presse de moulage par injection,

Clou d'expansion plastique TTX et embases plastiques TDX-90 et TDX-140 :
forme,
dimensions (diamktre, longueurs),

propridtds des granul@ds de polyamide (densitd, indice de fluiditd chaud en
masse (MFR)),

documentation des donn@es de r@dglage de la presse de moulage par injection,

Clou d'expansion m@tallique TMX :
forme,
dimensions (diamktre, longueurs),
propridtds de l'acier (limite @lastique, r@dsistance la traction),
@paisseur du zincage.
Contr le visuel que les chevilles sont correctement assembl@es et complttes.

"Le plan de contr le a @t@ ddpos@ auprts de I'Instytut Techniki Budowlanej et il peut Etre remis uniquement
I'organisme agr@e impliqud dans la proc@dure d'attestation de la conformit@.
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3.2.2

3.2.21

3.2.2.2

3.3

La frdquence des contr les et des essais r@alis@s en cours de production et sur les
chevilles assembl@es est fixde dans le plan de contr le’ en tenant compte de leur
processus de fabrication.

Les r@sultats du contr le en cours de production l'usine sont enregistrds et
@valu@s. Les enregistrements comprennent au minimum les informations suivantes :
d@signation du produit, des mat@riaux de base et des composants,
type de contr le ou d'essai,

date de fabrication du produit et date d’essai du produit ou des matdriaux de
base ou des composants,

rdsultats des contr les et des essais et, s'il y a lieu, comparaison avec les
sp@cifications,
signature du responsable du contr le en cours de production ['usine.

Les enregistrements devront Etre prdsentds  l'organisme notifid charg? de la
surveillance permanente. Sur demande, ils seront pr@sent@s I'Instytut Techniki
Budowlanej. Les d@tails de I'dtendue, de la nature et de la frdquence des contr les
et des essais r@aliser dans le cadre du contr le en cours de production l'usine
devront correspondre au plan de contr le?, qui fait partie intdgrante de la
documentation technique du pr@sent agrdment technique europ@en.

T ches de I'organisme notifi?

Inspection initiale de l'usine et du contr le en cours de production l'usine

L’organisme notifid devra s’assurer que, conform@ment au plan de contr le®, I'usine,
en particulier le personnel et les @quipements, et le contr le en cours de production

l'usine sont propres garantir une fabrication continue et correcte de la cheville
conform@ment aux sp@cifications du 8 2.1 ainsi qu'aux annexes de l'agr@dment
technique europ@en.

Surveillance permanente

Le contr le en cours de production [l'usine doit Etre surveilld en permanence et
gvalu@ conform@ment au plan de contr le®.

L'organisme notifid devra visiter 'usine au minimum une fois par an dans le cadre
de la surveillance. Il devra v@rifier que le systtme de contr le en cours de
production l'usine et le proc@d@ de fabrication automatis@ sp@cifid sont maintenus
en tenant compte du plan de contr le prescrit®.

Les r@sultats de la surveillance permanente seront mis la disposition de I'Instytut
Techniki Budowlanej, sur sa demande, par I'organisme notifid.

Marquage CE
Le marquage CE devra Etre appos@ sur chaque emballage de chevilles. Le symbole
"CE" sera accompagn@ des informations suivantes :

num@ro d'identification de I'organisme notifid,

nom ou logo du producteur (personne morale responsable de la fabrication),

les deux derniers chiffres de 'ann@e d’application du marquage CE,

le num@ro du certificat CE concernant le contr le en cours de production
l'usine,

& Voir la note 7, page 5
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4.1

4.2

42.1

4211

4.2.1.2

le num@ro de I'ATE,
le num@ro de guide ETAG,
les cat@gories d'emploi A, B, D et E suivant 'ETAG 014.

le nom du produit.

Hypothtses retenues pour I'@valuation positive de l'ad@dquation du
produit [l'usage pr@vu

Fabrication

Les chevilles sont fabrigudes conform@ment aux dispositions de l'agrdment
technique europ@en en utilisant le proc@d@ de fabrication identifid lors de l'inspection
de l'usine par I'Instytut Techniki Budowlanej.

L'ATE est dglivrid sur la base des donn@es/informations convenues, d@posgdes
auprts de I'Instytut Techniki Budowlanej, qui identifient le produit qui a @t@ @valud et
sanctionn@. Toute modification du produit ou du proc@d@ de production susceptible
de rendre incorrectes les donn@es/informations d@pos@es doit Etre notifide
I'Instytut Techniki Budowlanej avant l'application de cette modification. L'Instytut
Techniki Budowlanej d@cide si oui ou non cette modification a une incidence sur
'ATE et donc sur la validitd du marquage CE bas@ sur 'ATE et, si c'est le cas, si
une r@@valuation ou des amendements de 'ATE s'imposent.

Installation
Calcul des fixations

G@n@ralitds

L’ATE s'appligue uniquement la fabrication et  [l'utilisation des chevilles. Le
prdsent agrdment technique europ@en ne concerne pas la v@rification de la stabilitd
du systtme composite d'isolation thermique ext@rieure, y compris I'application de
charges la cheville et |embase suppl@mentaire.

L'ad@dquation des chevilles lusage pr@dvu est assurde dans les conditions
suivantes :

Les fixations sont calculdes conform@ment I'ETAG 014 "Guide d’agrément
technique européen de chevilles plastigues pour la fixation de systéme
composites d'isolation thermique extérieure par enduit” sous la responsabilitd
d’'un ing@nieur spdcialiste des fixations.

Des notes de calcul v@rifiables et des dessins sont @labor@s en tenant compte
des charges fixer, de la nature et de la r@sistance des mat@riaux de base, de
I'@paisseur de l'isolation et des dimensions des @ldments de fixation ainsi que des
toldrances correspondantes.

La preuve de l'application de charge locale directe sur le matdriau de base a @t@
apportde.

R@sistance

Les valeurs caract@ristiques de r@sistance la traction de la cheville sont donn@es
dans le tableau 6, annexe 5. S'il existe une diffdrence par rapport aux valeurs
caract@ristigues du matdriau de base ou si un matdriau de base similaire de
cat@gorie d’emploi A, B, D ou E est cens@ €Etre utilis@, les essais de chantier suivant
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4.2.1.3

4214

4.2.1.5

4.2.1.6

le 8 4.2.3 devront Etre rdalis@s et la r@sistance la traction caract@ristique devra
ddtermingde.

Valeurs caract@ristiques, espacement et dimensions de I'Gldment de fixation

L’espacement minimum et les dimensions spdcifids dans I'annexe 4 pour I'Gldment
de fixation doivent Etre respectds.

Tenue au d@placement

Sous une charge correspondant aux r@sistances de calcul, les d@placements sont
donn@s dans le tableau ci-dessous :

_ Densitd | R@sistance la %, [kN] (% , [mm]

Mat@riau de base apparente | compression
[kg/dm:] [N/mm] TX 10/ MX 10 TX 10/ MX 10

Bdton C12/15 0,20 0,15 0,8 0,6
Bdton C20/25 0,25 0,25 1,0 0,9
B@ton C50/60 0,25 0,25 0,9 0,6
Brique rouge 1,74 23,9 0,20 0,20 0,8 0,5
Bloc en bgton de 1,2 12,5 0,15 | 0,15 0,8 0,5
granulats I3gers
Bloc en b@ton cellulaire 06 50 0.10 0.15 03 0.2
autoclavgd

Coefficient ponctuel de transmission thermique suivant rapport technique EOTA TR 025

Le coefficient ponctuel de transmission thermique (valeur ) de la cheville suivant
rapport techniqgue TR 025 « Determination of point thermal transmittance of plastic
anchors for the anchorage of external thermal insulation composite systems
(ETICS) » (D@termination du coefficient ponctuel de transmission thermique de
chevilles plastique pour la fixation de systtmes composites d isolation thermique par
| ext@rieur (ETICS)) est indiqud dans le tableau suivant pour les catdgories d emploi
A/ B,DetE:

d ?:é?:t?g; Coefficient ponctuel de transmission
Type de cheville thermique
Ho K]
[rmm] W
WKR T-MET- TX 10 50 0
WKR T-MET- MX 10 50 0,004

Rigiditd de I'embase suivant rapport technique EOTA TR 026

La rigiditd de |embase de la cheville suivant rapport technigue EOTA TR 026
« Evaluation of plate stiffness from plastic anchors for fixing of external thermal
insulation composite systems with rendering (ETICS) » ( valuation de la rigiditd de
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| embase de chevilles plastique pour la fixation de systtmes composites d isolation

thermique par | ext@rieur avec enduit (ETICS)) est indiqude dans le tableau suivant :

Diamttre de R@sistance de Rigiditd de
Type de cheville | embase | embase | embase
[mm] [kN] [KN/mm]
WKR T-MET- TX 10
et 60 1,64 0,40
WKR T-MET- MX 10

4.2.2

4.2.3

Pose des chevilles

L'ad@quation de la cheville son usage pr@vu ne peut Etre admise que si les
conditions d'installation suivantes sont remplies :

Pose des chevilles r@alisde par du personnel ad@quatement qualifid et sous la
supervision de la personne en charge des questions techniques sur le chantier.

Utilisation de la cheville uniquement dans son @tat de livraison par le fabricant
sans en changer des composants.

Pose des chevilles conform@ment aux sp@cifications et aux dessins du fabricant
en utilisant les outils sp@cifids dans le prdsent agrdment technique europ@en.

Contr les avant la mise en place des chevilles pour s'assurer que les valeurs
caract@ristigues du mat@riau de base dans lequel elles doivent Etre pos@es sont
identiques aux valeurs applicables compte tenu des caract@ristiques de charge.

Respect de la m@thode de per age (les per ages dans du bgton ou de la
ma onnerie en brique rouge peuvent Etre r@alisds au moyen d’'une perceuse
percussion ; les per ages r@alis@s dans de la ma onnerie en blocs de b@ton de
granulats 1@gers ou b@ton cellulaire autoclavd peuvent Etre r@alisds au moyen
d’'une perceuse rotative.

Temp@rature de pose des chevilles 0 C.

Essais sur chantier

La caract@ristique de r@sistance la traction des chevilles peut Etre d@dtermin@e par
des essais d'arrachement sur chantier, r@alis@s sur le mat@riau effectivement utilis@,
si on ne conna t pas la r@sistance caractdristique du mat@riau de base.

La caract@ristique de r@sistance des chevilles devra Etre ddterminde en effectuant
sur le chantier un minimum de 15 essais d'arrachement sous charge de traction
centrde. Ces essais peuvent aussi Etre r@alisds dans les mEmes conditions en
laboratoire.

L'ex@cution et I'@valuation des essais de mEme que I'Gtablissement du rapport
d'essai et la dgtermination de la r@sistance caract@ristique doivent se faire sous la
responsabilitd d’'un laboratoire d’essai agrd@d ou sous la supervision de la personne
responsable de I'ex@cution des travaux sur le chantier.

Le nombre et la position des chevilles tester seront adaptds en fonction des
conditions particulitres au chantier et, par exemple dans le cas de zones cachdes et
de plus grandes dimensions, les essais devront Etre r@p@tds afin de pouvoir en
d@duire des informations fiables  propos de la r@sistance caract@ristique de la
cheville dans le matdriau de base en question. Les essais devront prendre en
compte les conditions les plus d@favorables pour I'ex@cution pratique.
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4231

4.2.3.2

4.2.3.3

42.3.4

4.2.4

Assemblage

La cheville tester sera pos@e et les valeurs d'@cartement et de distance aux bords
seront les mEmes que celles pr@vues pour la fixation du systtme composite
d isolation thermique ext@rieure.

En fonction de l'outil de per age et suivant la norme ISO 5468, on utilisera des
forets au carbure pour marteau perforateur ou des forets au carbure pour perceuses

percussion, respectivement. Le diamkttre de coupe se situera au niveau de la
limite de toldrance sup@rieure.

Ex@cution de lI'essai

Le montage d'essai utilisd pour les essais darrachement devra permettre une
augmentation lente et continue de la charge contr Ide par un dynamomttre
@talonn@. La charge sera appliqude perpendiculairement la surface du mat@riau
de base et transmise la cheville par I'interm@diaire d'une charnitre. Les forces de
rdaction seront transmises au mat@riau de base une distance minimum de 15 cm
de la cheville. La charge sera augment@e continuellement de manikre atteindre la
charge ultime au bout d’environ 1 minute. La charge est mesur@e au moment og la
charge ultime (N,) est atteinte.

Rapport d'essai

Le rapport d’essai devra inclure toutes les informations n@cessaires pour @valuer la
rdsistance de la cheville testde. Il sera class@ dans le dossier des travaux de
construction.

Il devra contenir au minimum les donn@es suivantes :

Chantier de construction, propridtaire de l'ouvrage, date et lieu des essais,
temp@rature de l'air, type d'@ldment (ETICS) fixer,

Ma onnerie (type de briques, classe de r@sistance, toutes les dimensions des
briques, type de mortier), @valuation visuelle de la ma onnerie (joints pleins, jeu
de joint, r@gularitd),

Cheville plastique et clou d’expansion en plastique ou m@tal, diamttre de coupe
des forets percussion au carbure, mesur@ avant et aprks per age,

Montage d'essai, r@dsultats des essais, y compris indication de la valeur N,
Nom et signature de la personne qui a r@alis@ ou supervis@ I'essai.

valuation des r@sultats d'essais

La r@sistance caract@ristique Ngy; est obtenue partir des valeurs mesur@es de N;
comme suit :

NRkl = 0,6 * N1 1,5 kN,

N; = moyenne des cing plus petites valeurs mesur@es la charge ultime.

Responsabilitd du fabricant

Il est de la responsabilitd du fabricant de s'assurer que les informations concernant
les conditions sp@cifiques suivant les chapitres 1 et 2, les § 4.2.1 et 4.2.2 et le
chapitre 5, ainsi que les annexes, sont transmises toutes les personnes
concern@es. Ces informations peuvent Etre @labordes en reproduisant les parties
correspondantes de lagrdment technique europ@en. Par ailleurs, toutes les
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5.1

donn@es de pose devront figurer clairement sur 'emballage et/ou dans une notice
jointe au produit, de pr@f@drence |aide d illustrations.

Il devra contenir au minimum les donn@es suivantes :
matdriau de base pour l'usage pr@vu,
diamttre de foret,
@paisseur maximum de I'ETICS,
profondeur d ancrage effective minimum,
profondeur de per age minimum,
information sur la proc@dure de pose,
identification du lot de fabrication.

Toutes les donn@es doivent Etre prdsent@es sous une forme claire et explicite.
Recommandations au fabricant

Recommandations concernant I'emballage, le transport et le stockage

La cheville doit Etre emball@e et livride uniquement sous la forme d'un ensemble
complet.

Elle doit Etre stock@e dans des conditions ambiantes normales. Avant la pose, elle
ne doit pas Etre expos@e des conditions de s@cheresse ou de gel excessives.

Pour I'lnstytut Techniki Budowlane;j
La version originale polonaise est sign@e par

Jan Bobrowicz
Directeur de I''TB
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Systtme composite d'isolation
thermique ext@rieure par enduit
(ETICS)

Mat@riau de base

.- v,y

-

P TN
g el a s

Usage prdvu

Fixation de systtmes composites d’isolation thermique ext@rieure dans le b@ton ou la
ma onnerie

Ldgende
hes = profondeur d ancrage effective

h, = profondeur de per age du mat@driau de base

h = @paisseur du matdriau de base

hp = @paisseur du matdriau isolant

to = @paisseur de la couche d'@galisation et/ou ne supportant pas la charge

WKR T-MET- TX 10
et WKR T-MET- MX 10 Annexe 1

de l'agrdment

technique europ@en
Usage prévu ETA-08/0172




Page 13 de l'agrdment technique europ@en ETA-08/0172, d@livrd le 17.06.2013
Traduction fran aise @tablie partir de la version anglaise r@dig@e par I'Instytut Techniki Budowlanej

Marquage de la
profondeur d ancrage

Marquage :
Marque d'identification :

(Wkr t-met)

Type de cheville :

( 1X)

Longueur de la cheville :
(par ex. 160)

Diamttre nominal :

dnom ( 10)

Tableau 1 : WKR T-MET- TX 10 Types de chevilles et dimensions [mm]

Type de fixation Cheville Clou d’expansion

Ol hes Ly d, —
TX10x 70 10 50 70 5,5 75
TX 10 x 90 10 50 90 5,5 95
TX 10 x 110 10 50 110 5,5 115
TX 10 x 120 10 50 120 5,5 125
TX 10 x 140 10 50 140 5,5 145
TX 10 x 160 10 50 160 5,5 165
TX 10 x 180 10 50 180 5,5 185
TX 10 x 200 10 50 200 5,5 205
TX 10 x 220 10 50 220 5,5 225
TX 10 x 260 10 50 260 5,5 265
TX 10 x 300 10 50 300 5,5 305
TX 10 x 360 10 50 360 5,5 365

Dgtermination de I'@paisseur maximale du matd@riau isolant : hp = L, - tig - hes

WKR T-MET- TX 10

et WKR T-MET- MX 10 Annexe 2

de l'agrdment
technique europ@en

WKR T-MET- TX 10 ETA-08/0172

Types et dimensions
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Marquage de la
profondeur d ancrage

Marquage :
Marque d'identification :

(Wkr t-met)

Type de cheville :

( 1X)

Longueur de la cheville :
(par ex. 160)

Diamttre nominal :

Onom (- 10)

Tableau 2 : WKR T-MET- MX 10 Types de chevilles et dimensions [mm]

Type de fixation Cheuville Clou d’expansion

Ol hes L, dm —
MX 10 x 70 10 50 70 5,5 75
MX 10 x 90 10 50 90 5,5 95
MX 10 x 110 10 50 110 5,5 115
MX 10 x 120 10 50 120 5,5 125
MX 10 x 140 10 50 140 5,5 145
MX 10 x 160 10 50 160 5,5 165
MX 10 x 180 10 50 180 5,5 185
MX 10 x 200 10 50 200 5,5 205
MX 10 x 220 10 50 220 5,5 225
MX 10 x 260 10 50 260 5,5 265
MX 10 x 300 10 50 300 5,5 305
MX 10 x 360 10 50 360 5,5 365

D@gtermination de I'@paisseur maximale du mat@riau isolant : hp = L, - tig - hes

WKR T-MET- TX 10
et WKR T-MET- MX 10 Annexe 3
de l'agr@ment
technique europ@en

ETA-08/0172

WKR T-MET- MX 10
Types et dimensions
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Tableau 3 : Mat@riaux

D@signation Mat@riau

Cheville IX Polypropylt-ne blanc

Clou d’expansion TTX |Polyamide chargd de fibres de verre PA6 GF 30, noir ou gris

Clou d’expansion TMX | Acier au carbone (fy,x = 190 MPa, f,,x = 310 MPa) galvanis@
15 m suivant EN I1SO 4042, chromat? jaune, tEte revEtue
de polyamide PAG6 gris

Tableau 4 : Caract@ristiques d’'installation

Type de fixation TX 10et MX 10
Diamttre nominal du foret do [mm] 10

Diamt.tre de coupe du foret deoupe [MmM] 10,45
Profondeur de per age h; [mm] 60
Profondeur d ancrage effective hes [Mm] 50

Tableau 5: paisseur minimale du mat@riau de base, distance aux
bords et entraxe des chevilles

Type de fixation TX 10et MX 10
paisseur mini du mat@riau de base h [mm] 100

Entraxe minimum Smin [MM] 100

Distance au bord minimum Cmin [MM] 100

Sch@ma des entraxes

WKR T-MET- TX 10

et WKR T-MET- MX 10 Annexe 4

de l'agrdment

technique europ@en

Mat@riaux, caract@ristiques d'installation, @paisseur minimale ETA-08/0172

du mat@riau de base, distance aux bords et entraxes
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Tableau 6 : R@sistance caract@ristique aux charges de traction Ngy, kKN dans le
bdton ou la ma onnerie, fixation simple

Densitd R_QJ_Slstance Nrk [KN]
Matdriau de base apparente minimum - la | Norme de
compression | r@fdrence | Tx 10| MX 10

[kg/dmi] [N/mmf]
B@dton C12/15 EN 206-1 0,60 0,50
B@ton C20/25 + C50/60 EN 206-1 0,75 0,75
Brique rouge 1,74 23,9 EN 771-1 0,60 0,60
Bloc en b@ton de granulats 12 125 EN 771-3 0.50 0.50
I@gers ' ' ' '
Bloc en b@ton cellulaire 06 50 EN 771-4 0.30 0.40
autoclavd ' ' ' '
Coefficient de s@curitd
partiel pour la r@sistance 2,0
de la fixation Ml)
Y valable en 'absence d'une autre rdglementation nationale

WKR T-MET- TX 10
et WKR T-MET- MX 10 Annexe 5
de l'agr@ment
technique europ@en

R@sistance caract@ristique ETA-08/0172
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Tableau 7 : Embase suppl@dmentaire TDX-90

Diam. ext@rieur .
Type d embase [mm] Mat@riau
TDX-90 90 Poly@thyltne naturel ou gris

WKR T-MET- TX 10
et WKR T-MET- MX 10 Annexe 6
de l'agrdment
technique europ@en

Embase suppl@mentaire TDX-90 ETA-08/0172
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Tableau 8 : Embase suppl@mentaire TDX-140

Type d embase Dlam[.n?;(;]@ rieur Mat@riau
TDX-140 140 Poly@thyltne naturel ou gris

WKR T-MET- TX 10
et WKR T-MET- MX 10 Annexe 7
de l'agrdment
technique europ@en

Embase suppl@mentaire TDX-140 ETA-08/0172




