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Les traductions dans d'autres langues de cette
Evaluation Technique Européenne doivent
correspondre parfaitement au document original et
doivent étre identifiées comme telles.

La communication de cette Evaluation Technique
Européenne devra se faire dans son intégralité, y
compris si la transmission se fait par voie électronique
(a I'exception des Annexes confidentielles rappelées
ci-dessus). Si toutefois une reproduction partielle
devait étre effectuée, il faudrait le consentement écrit
de I'Organisme Notifié. Toute reproduction partielle
doit étre désignée comme telle.
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II PARTIE SPECIFIQUE DE
L'EVALUATION TECHNIQUE
EUROPEENNE

1  Descriptif technique du produit et usage
prévu

Technical description of the product

Le systtme a injection RESINE DI INJECTION
ANCHOR est une cheville a scellement (type a
injection) constituée d'une cartouche d'injection de
mortier RESINE DI INJECTION ANCHOR, de tamis
GC et de tiges filetées de dimensions M8, M10 et M12
avec rondelle et écrou hexagonal.

Les ¢éléments métalliques a sceller sont recouverts d’un
traitement zingué ou en acier inoxydable.

La tige filetée est introduite dans le trou foré rempli au
préalable avec le mortier d’injection. La tige d'ancrage
est fixée par 1’adhérence de la résine a la tige et a la
magonnerie.

Figure en Annexe 1 et Annexe 2, la visualisation du
produit et de son usage prévu.

Les valeurs caractéristiques des matériaux, les
dimensions et les tolérances des chevilles ne figurant pas
dans les Annexes doivent correspondre aux valeurs
respectives énoncées dans la documentation technique!
de la présente Evaluation Technique Européenne.

Les chevilles doivent étre utilisées a la profondeur
d'ancrage indiquée dans 1'Annexe Annexe A3, Tableau
Al. Pour la mise en place de la cheville, voir les visuels
en Annexe A2. Les spécifications de l'usage prévu du
produit sont détaillées dans Annexe B1.

2 Spécifications de 1'usage prévu en
accord avec le DEE (Document
d’évaluation européen)

Cette cheville est destinée a la réalisation d’ancrages
pour lesquels les exigences relatives a la résistance
mécanique, la stabilité et la sécurité d’utilisation au sens
des Exigences Essentielles 1 et 4 de la Réglementation
(EU) 305/2011 doivent é&tre satisfaites dont la
défaillance mettrait en danger la vie humaine et
entrainerait de graves conséquences économiques.

Cette cheville doit étre utilisée que pur la réalisation
d’ancrages soumis a des charges statiques ou quasi
statiques dans la maconnerie pleine (catégorie
d’utilisation b) ou dans la magonnerie creuse ou perforée

(catégorie d’utilisation C) conformément a I’annexe BS.
La classe de solidité du mortier de la magonnerie doit
étre au moins M 2,5 selon EN 998-2:2010.

Les chevilles peuvent étre mise en oeuvre dans des
structures seéches et humides de catégorie w/d et ne
peuvent étre utilisée que dans des structures soumises a
des conditions internes séches.

Les chevilles peuvent étre utilisées sur une plage de
service allant de :

a) -40°C a +40°C (température a court terme maximale
+40°C et température a long terme maximale +24°C),
b) -40°C a +50°C (température a court terme maximale
+50°C et température a long terme maximale +40°C)

Les composants de 1’ancrage en acier zingué ou en acier
inoxydable peuvent étre utilisés que dans des structures
soumises a des conditions internes séches.

L’hypothése de durée de vie pour 1’utilisation prévue
dans I’Evaluation Technique Européenne est de 50 ans.

Les indications relatives a la durée a la durée de vie
d’une cheville ne peuvent pas étre interprétées comme
une garantie donnée par le fabriquant ou 1'Organisme
Notifié mais doivent étre considérées que comme un
moyen pour choisir les chevilles qui conviennent a la
durée de vie économique raisonnable attendue de
I’ouvrage.
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3 Performances du produit et références
aux méthodes employées pour son évaluation

3.1 Caractéristiques du produit

Résistance mécanique et stabilité¢ (BWR 1) :
Les principales caractéristiques sont détaillées dans
I'Annexe, de C1 a C3

Sécurité en cas d'incendie (BWR 2) :
Les principales caractéristiques sont détaillées dans
I'Annexe C4

Hygiéene, santé et environnement (BWR3):
Aucune performance déterminée

Sécurité usage (BWR4):

Pour les exigences essentielles de Sécurité d'usage, les
critéres mentionnés dans les Exigences Essentielles de
Résistance Mécanique et de Stabilit¢ (BWRI)
s'appliquent également

Exploitation durable des ressources naturelles
(BWR7)
Aucune performance déterminée

Les autres Exigences Essentielles ne sont pas pertinentes

3.2 Méthode d’Evaluation

L'évaluation de l'aptitude de la cheville a l'usage prévu
par rapport aux exigences de résistance mécanique et de
stabilité et de sécurité d'utilisation au sens des exigences
de base 1 et 4 a été réalisée conformément au
« Document d'évaluation européen, EAD 330076- 00-
0604, Chevilles d'injection métalliques pour utilisation
en maconnerie ".
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4 Attestation et vérification de Ila
constance du comportement (AVCP)

4.1 AVCP systéme

Conformément a la décision 1997/177/EC de la
Commission Européenne, le(s) systéme(s) d'agrément
et de vérification de la constance du comportement
(voir Annexe V du Réglement (UE) n°305/2011) est
1.

5 Données techniques nécessaires a la
mise en ceuvre du systéme AVCP, comme
le prévoit le DEE applicable

Les données techniques nécessaires a la mise en

ceuvre du systéme AVCP sont fixées dans le plan de
contrdle déposé chez ETA-Danmark

Délivrée a Copenhagen le 2022-01-07 par

Thomas Bruun
Directeur, ETA-Danmark
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!

|labe| with the following main informations;

frade namea

processing notes for [nstal latlon

open time and curing ima (depanding of lemparature)

o I

¢ et
— ._.E_._._ hazard code AR N —
explration date

™ Intemal code to |dentlfcation product

:Ill 3
I
)
/
(1) Cartouche (@) Barre filetée (7) Tamis en plastic
(2 Bouchon de sécurité (5) Rondelle
@ Mélangeur @ Boulon hexagonal

Catégorie d'utilisation selon le matériau de base:

Utilisation Catégorie b: chevilles chimiques pour magonneries de briques.

Utilisation Catégorie c: chevilles chimiques pour magonneries de briques perforées et creuses.
Catégorie d'utilisation en conformité avec l'installation et 1'utilisation:

Catégorie w / d: l'installation dans le substrat humide et 'utilisation de structures soumises a des conditions séches

internes.
Intervalle de température:

-40°C a +40°C (température max. a court terme +40°C et température max. continue a longue période +24°C)

-40°C a +50°C (température max. a court terme +50°C et température max. continue a longue période +40°C)

RESINE DI INJECTION ANCHOR Annexe Al
Evaluation Technique

. ’ Européenne
Produits et usage prévu (1) ETE-22/0016
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Application de la maconnerie de brique solide (Brique n ° 1 en accord all'Annexe B8)
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profondeur effective d’ancrage - h,,

profondeur du trou - h,

épaisseur fixable = t

épaisseur minimale du magonnerie - h
min

Demande de brique perforée / perforé cage en plastique avec GC
(blocs de 2 ° n ° 6 en accord all' Annexe B7)

= dom

diamétre du trou - do
diameétre barre filetée - d
diameétre trou épaisseur fixable - d

profondeur effective d’ancrage - h,;

profondeur du trou - h,

épaisseur fixable -t

épaisseur minimale du magonnerie-h

RESINE DI INJECTION ANCHOR

Produits et usage prévu (2)

Annexe A2

Evaluation Technique

Européenne
ETE-22/0016
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Typologie barres d'ancrage
1) )

(1) Rondelle

(2) Boulon hexagonal semocane B

- ,.
i
h?
)
i marque d'identification
[
\ ' /
| hy?
|
Py
5
Y marque d'ldentification’
{ :
o sofioen s wun wesn D ospe e e o s o i come e yon i
| h.a

‘ longueur totale de la barre d'ancrage -L
|

(3) Verslon 1 - barre a découpe plate avec indication de h,
(4) Version 2 - barre coupée a 45°sur le fond avec indication de h,

(5) Version 3 - barre a découpe en V sur le fond avec indication de h,

Tableau 1: Dimensions barres d’ancrage
g

het [mm)] het [mm]
Tailles d [mm] . . maconnerie
maconnerie solide . &
perforé/perforé
M8 8 80 80
M10 10 85 85
M12 12 95 85

1) Marquez conformément EAD 330076-00-0604

2) Profondeur effective d’ancrage en accord avec le Tableau 1

Annexe A3
Evaluation Technique

RESINE DI INJECTION ANCHOR

Européenne

Types de tiges filetées et dimensions ETE-22/0016
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Table A2: Matériaux tiges filetées

Désignation
Elément Steel, zinc plated > 5 pm acc. to EN .
ISO 4042 Acier inoxydable
. , Classe de résistance de 1’acier 5.8ou 6.8, Matiére 1.4401 /1.4571 conforme ? EN
Tige filetée 1008 classe 70 (A4-70) conforme a EN
acc. to EN ISO 898-1
ISO 3506
Classe de résistance de 1’acier 5.8 ou 6.8 | Matierel.4401 / 1.4571 conforme a EN
Ecrou hexagonal conformément a EN 20898-2; 10088; classe 70 (A4-70) conforme a

correspondant a la matiére de la tige EN ISO 3506

Acier Conforme a3 ENISO 7089, Matiére 1.4401 / 1.4571c0nf0rme a EN
Rondelle

10088; correspondant a la matiére de la
tige filetée

correspondant a la matiére de la tige

Tiges standard du commerce indiquant :
- matériaux et classe de résistance selon Tableau 2

- attestation du matériau et des propriétés mécaniques au-travers du certificat d'inspection 3.1 conformément a
EN-10204

- repére de la profondeur d'ancrage sur la tige filetée

Tableau A3: Mortier d’injection

Produit Composition

2 Additif : quart
RESINE DI INJECTION ANCHOR dditif : quartz

Agent liant : résine polyester sans styréne
Mortier d’injection bi-composant & poty kR

Durcisseur : dibenzoyl peroxide

Table A4: Temps de priseminimum?

Température maconnerie Durée pratique d’utilisation Tempsn(llii;lr:ll:;;ils;ement
0°C¥ 25 min 180 min
5°CY 15 min 120 min
10°C 12 min 90 min
15°C 8 min 60 min
20°C 6 min 45 min
25°C 4 min 30 min
30°C 3 min 20 min

3) Temps minium a partir de la fin du mélange jusqu’au moment ot le couple de serrage et la charge a reprendre peuvent étre appliqués (indépendamment de la
profondeur).

4) température minimum recommandée pour la résine, pour une injection entre 5°C et 0°C, égale a 5°C
5) temps minimum de durcissement en conditions seches ou humides

RESINE DI INJECTION ANCHOR Annexe A4
Evaluation Technique
Matériaux et temps de prise Europcenne

ETE-22/0016
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Cartouche coaxiale - Volume de 75ml 3 4zoml

Capuchon étanche

Primcipakis informe lons sur 18tkqueiis
g !
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Cartouche rigide & poche souple - Volume 165ml 3 300ml

Capuchon etanche

Prigcipalis inflereions sur IS tkueiie
weom eoanmeredal & ’

- insLre
— __.I_ — el B e s o

i di ks o e
b enl el de manonlethon sour difirentes T

Cartouche coaxiale avec découpe compartiment central — Volume 265 ml

Capuchon étanche

Principalis informetlons sur PeCkueite
e eoanmeredal

insbroetions de mise &0 o
_E__ v o I siemaps de durcissement of de maninleton pour difféenes T s SewnioUCiemitone iimuiievsses g o
% Cartouche

mnmde dic o

L'embout mélangeur est compatible avec chague type de cartouche

P _'_._._'_._'-'_ |
e - — — — — - — _.:_ sl ——
11 T
| l Rallonge pour embont mélangenr? \
Embout mélangeur
i) Longneur 280 mm et 1000 mm
RESINE DI INJECTION ANCHOR Annexe A5
Evaluation Technique
Européenne

Type de cartouche et volumes ETE-22/0016
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Tamis plastique pour maconnerie creuse ou perforée : dimensions nominales and matiére

q®

Tamis en plastique GC 20X85 pour M12 Coté et vue de face du chapeau de
Diametre nominal 20 mm centrage pour tamis plastique GC20X85

Longueur nominale 85 mm
|

Tamis en plastique GC 15X85 pour M10 Coté et vue de face du chapeau de
Diamétre nominal 15 mm centrage pour tamis plastique GC15X85

Longueur nominale 85 mm
|
7

Tamis en plastique GC 12X80 pour M8 Coté et vue de face du chapeau de

Diamétre nominal 12 mm centrage pour tamis plastique GC12X80
Longueur nominale 80 mm

Tableau AS: Matériaux tamis plastique

élément Désignation
Tamis plastique Polypropyléne (PP) / Polyéthyléne (PE)
Bouchon-centreur Polypropylene (PP) / Polyéthylene (PE)

RESINE DI INJECTION ANCHOR Annexe A6

Evaluation Technique

Européenne
Tamis plastique ETE-22/0016
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Usage :

Les chevilles sont prévues pour des applications qui doivent satisfaire aux exigences de résistance mécanique, de
stabilité a long terme et de sécurité d’utilisation aux sens des Exigences Essentielles 1 et 4 de la Directive
305/2011 (UE) pour lesquelles toute ruine des ancrages mettrait en danger la vie humaine ou la santé et/ou
entrainerait de graves conséquences économiques et ou compromettrait la stabilité de 1’ouvrage.

Chevilles soumises a :
Charges statiques et quasi-statiques: dimensions M8 a M12.

Matériaux support :

- Magonnerie pleine (catégorie d’usage b) ou magonnerie creuse ou perforée (catégorie d’usage c) selon
Annexe B7. La classe minimum de résistance du mortier de la magonnerie doit étre de M 2,5 conformément a
EN 998-2:2010.

Plage de température :

Les chevilles peuvent étre utilisées sur une plage de service allant de :

a) -40°C a +40°C (température a court terme maximale +40°C et température a long terme maximale +24°C),
b)) -40°C a +50°C (température a court terme maximale +50°C et température a long terme maximale +40°C)

Conditions d’usage (Conditions environnementales):

Tige filetée :

a) acier carbone zingué de classe de résistance 5.8 ou 6.8 conformément a EN ISO 898-1 dans des conditions
internes s¢ches.

b) Acier inoxydable A4-70 and A4-80 conformément a EN ISO 3506 pour atmosphére internes séches.

Ecrous et rondelles :
Correspondant a la matiére de la tige d’ancrage comme stipulé dans les différentes expositions environnementales

Pose :

- Catégorie w/d : pose dans un support humide ou des structures en conditions internes séches.
- Pergage avec perceuse

Méthode de dimensionnement employée :
- - TRO054 Méthode de dimensionnement A

RESINE DI INJECTION ANCHOR Annexe Bl

Evaluation Technique

, . ) Européenne
Usage prévu - Spécifications ETE-22/0016
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Tableau B1 Mise en oeuvre dans maconnerie pleine (bloc n°1)*

Dimensions M8 M10 Mi12
Diamétre nominal

du forage do [mm] 10 12 14
Diameétre de

passage dans la dfix [mm] 9 12 14
piéce a fixer

Profondeur het [mm] 80 85 95
d’ancrage

Profondeur du

trou de forage by [mm] her 5 mm

Couple de serrage Tinst [NmM] 5 8 10
Epaisseur piéce tix,min [MM] >0

fixer thix,max [Mm] <1500

Entre axe minimal Smin [mm] 240 255 285
Distance au bord Conin [mm] 120 128 143
minimale

* Type of blocs détailles en Annexe B7

Tableau B2: Mise en oeuvre dans maconnerie creuse ou perforée (bloc n°2 a 6)*

Size M8 M10 M1i2

Plastic sleeve GC 12x80 GC 15x85 GC 20x85

Diamétre nominal

du forage do [mm] 12 16 20

Diameétre de

passage maximum

dans la piéce a dx (mm] 9 12 14

fixer

gf‘)fo“deur het [mm] 80 85 85
ancrage

Profondeur du

trou de forage hy [mm] her + 5 mm

Coupe de serrage Tinst [Nm] 3 4 6

Epaisseur piéce tix,min [Mm] >0

ﬁxer tﬁx,malx [mm] < 1500

Entre axe minimal Sin [mm] 100 100 120

D1.st'ance au bord Conin [mm] 100 100 120

minimale

* Type de blocs sont détaillés en Annexe B7

RESINE DI INJECTION ANCHOR Annexe B2

Evaluation Technique
Européenne

Usage prévu - Données ETE-22/0016
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Pompe manuelle soufflante: dimensions

=63 mm

240 mm

A

ﬁ Il est possible d'utiliser la rallonge de
\ / mélangeur avec la pompe soufflante.

| 1 Il est aussl posslble de souffler dans
N le trou en utilisant un systéme
"."'\ mécanlque (compresseur d'alr), seul
i ou avec la rallonge de mélangeur.

[ - e ——qr]

Bt Y

173 mm
L3
o

B=

Pression min adaptée 6 bar a 6 m3/h
(Alr compressé sans hulle)
Il est conseillé d'utiliser un pistolet d'air

avec une ouverture d'orlflce de
] diamétre minimum 3.5 mm
Ecou\""on 1) Ingérer |a rallonge mélangsur

pdo,

(1) Brosse en acier

(2) Tige en acier

(3) Manche en bois

Rallonge de mélangeur @ 8 mm

Tableau B3 : diameter de la brosse

. . Usage en maconnerie creuse ou
Usage en maconnerie pleine z
perforée
Type de tige fixée M8 M10 Mi12 M8 M10 Mi12
Type de tamis plastique - - - GC12x80 | GC 15x85 | GC 20x85
do | Troudepercage [mm] 10 12 14 12 16 20
nominal
db Diamétre de brosse [mm)] 12 14 16 12 16 20
RESINE DI INJECTION ANCHOR Annexe B3
Evaluation Technique
) Européenne
Outlls de nettoyage ETE'22/00 16
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Pistolet d’extrusion
Pistolet d’extrusion Volume cartouche Type
400 ml Manuel
300 ml
280 ml Manuel
165 ml
RESINE DI INJECTION ANCHOR Annexe B4
Evaluation Technique
) L Européenne
Outils d’injection ETE-22/0016
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Percer le trou au diamétre et a la profondeur
d’implantation requis a I’aide d’un perforateur en
rotation-percussion Vérifier la perpendicularité du
trou durant la phase pergage

4x
Blower Pump

(instead of the blower manual pump it is also possible

4x 4x
Brush Blower Pump

to use the compressed air free oil)

Nettoyer le trou de la poussiere de forage :

le trou doit étre nettoyé en appliquant au moins 4
soufflages, au moins 4 brossages suivis de nouveau
par 4 soufflages ; avant d'effectuer le brossage,
nettoyer la brosse et vérifier (voir Tableau 3
Annexe B3) que le diameétre de la brosse est
suffisant. Pour les outils de souftlage, voir
I'Annexe B3.

Pour les cartouches 280ml et 400ml, dévisser le
bouchon et visser I’embout mélangeur en nez de
cartouche et positionner dans le pistolet. Pour les
cartouches rigides avec poche souple 165ml et
300ml, dévissez le bouchon et suivez les
instructions suivantes pour oter la bague
métallique fermant la poche :

- insérer le nez de I’embout mélangeur dans
I’ceil du cavalier plastique

- tirer le cavalier a I’extérieur de maniére a
déverrouiller la poche. Puis vissez I’embout
mélangeur et positionnez la cartouche dans le
pistolet.

OK

Jeter les premiéres pressions jusqu’a obtenir un
mélange homogene et de couleur uniforme

Remplir uniformément le trou foré, en
commengant par le fond du trou pour éviter
d'emprisonner de 1'air ; retirer trés
progressivement I’embout mélangeur en
remplissant le trou au 2/3 de sa profondeur

Insérer immédiatement la tige avec son repere
d’enfoncement correspondant a la profondeur
d'ancrage requise, en imprégnant un mouvement
rotatif lent et en Otant 'exces de mortier de la
tige a I’extérieur du trou. Ne pas dépasser la
durée d’utilisation mentionnée dans 1'Annexe
A4. Attendre le temps de durcissement indiqué
dans I'Annexe A4.

RESINE DI INJECTION ANCHOR

Annexe B5

Mise en oeuvre magonnerie pleine

Européenne
ETE-22/0016

Evaluation Technique




Page 17 sur 22 de L’Evaluation Technique Européenne n® ETE-22/0016, délivrée le 2022/01/07

I I Percer le trou au diamétre et a la profondeur

d’implantation requis a 1’aide d’une perceuse
rotative. Vérifier la perpendicularité du trou durant
la phase pergage.

I I I I Nettoyer le trou de la poussicre de forage :

O t O le trou doit étre nettoyé en appliquant au moins 4

I I = I I soufflages, au moins 4 brossages suivis de nouveau

par 4 souftlages ; avant d'effectuer le brossage,
4x 2x 4x nettoyer la brosse et vérifier (voir Tableau 3

Pompe soufflante Brosse Pompe soufflante Annexe B3) que le diarpétre de la brosse est
(il est possible d’employer un compresseur d’air sans ;fﬁsant-Bg’our les outils de soufflage, voir
huile a la place de la pompe manuelle) nnexe 5.

Pour les cartouche 400ml, dévisser le bouchon et
3 visser I’embout mélangeur en nez de cartouche
et positionner dans le pistolet. Pour les

cartouches rigides avec poche souple 165ml et
300ml, dévissez le bouchon et suivez les
instructions suivantes pour 6ter la bague
métallique fermant la poche :

- insérer le nez de I’embout mélangeur dans
I’ceil du cavalier plastique

- tirer le cavalier a I’extérieur de maniére a
déverrouiller la poche. Puis vissez I’embout
mélangeur et positionnez la cartouche dans le
pistolet.

Jeter les premiéres pressions jusqu’a obtenir un

e L mélange homogene et de couleur uniforme

Oter le centreur du tamis plastique. Insérer le
tamis dans le trou (voir Annexe A6). Remplit de

maniére homogene le tamis en partant du fond.
Retirer progressivement I’embout mélangeur :
remonter 1‘embout mélangeur de 10 mm apres
chaque pression. Remplir compleétement le
tamis.

Positionner le centreur sur le tamis rempli.
Insérer immédiatement la tige jusqu’au repére

d’enfoncement correspondant a la profondeur
requise, appliquer un lent mouvement rotatif lors
de I’insertion, retirer I’excés autour a la partie
extérieure de la la tige. Respecter les temps
pratique d’utilisation et de prise selon annexe A4
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Tableau B5: Type de blocs de magonnerie pleine et creuse ou perforée

Brigque n*1 - Brigue pleine Brique n*2 — Perforéiperfora

en accord a a EN 771-1 - HD [Densite eleves) en accord a a EM 771-1 - LD (Basse densite)

Cimemsions [mmr]: 120 x 240 x 80 Dimensions [mm]: 240 x 120 = 120

fy classe 273 Nimm'® fy classe = 18,3 Nimm™

densité pr = 1700 kaim’ densit& pm z 510 kg/m®

{e.g. tipeo "Brigue pleine”) {e_g. type "Maiione Doppic NI}

Brique n®3 - Perforé/perfore Brique n°4 — Perforélperfora

en accord a a EM 771-1 - LD (Basse densite) en accord a a EN 771-1 - LD [Basse densite)

198
&=

=

Dimemsions [mr]: 120 x 280 x 250 Dimersions [mm]: 555 x 185 x 275

f, classs = 5,3 Mimm’® fy clases = 4,0 Mimm®

densité pra = 550 kg'm? densitd pm z 00 kgém®

{e_g. type "Forato™) {e_g. type "Brigue creuss RC 40%)

Brique n®5 - Perforé/perfore Brique n®6 — Perforélperfora

en accord a a EN 771-1 - LD {Basse densité] en accord a a EN7T1-1 - LD [Basse densité]

115

23a ard Y

71

Dimemsions [mr]: 373 x 238 x 250 Dimensions [mnn]: 115 x 220 x 71
f, classe = 15 Mimm® f, classe = 12 Mimm’

densité prn = 800 kgim” densit& pm = 800 kgim®

(e.g. type “Porotherm 25 P+A") {eg type "HIzB - 1.0 1NF 12-17)
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Tableau C1: Caractéristiques essentielles

CHARACTERISTIQUES ESSENTIELLES PERFORMANCE
Paramétre de pose MS8 M10 Mi12
d [mm] 8 10 12
do [mm] catégorie b (magonnerie pleine) 10 12 14
do [mm] catégorie ¢ (magonnerie creuse ou 12 16 20
perforée)
Type de tamis plastique pour catégorie ¢ GC 12x80 GC 15x85 GC 20x85
dsix [mm] 9 12 14
hi [mm] her + 5 mm
tix [mm] Min -0
Max <1500 mm
Tinst [Nm] catégorie b (magonnerie pleine) 5 8 10
Tinst [Nm] catégorie ¢ (magonnerie perforée et 3 4 6
creuse)
Smin [mm  catégorie b (maconnerie pleine) 240 255 285
Cmin [mm] catégorie b (magonnerie pleine) 120 128 143
Smin €t Cmin [mm] catégorie ¢ magonnerie creuse ou 100 100 120
perforée)
* Résistance aux charges de traction et de
cisaillement
Plage de températures -40°C/+40°C (Tmp = M8 M10 M12
24°C) and
-40°C/+50°C (Tmip = 40°C)
Bloc n°l Nri [kN] 1,50 2,50 3,00
Vrk [kN] 1,50 2,50 3,00
o Nrk [kN] 3,50 4,00 5,00
Bloc n2 Vi [kN] 3,50 4,00 5,00
j Nri [kN] 0,60 1,50 1,50
Bloc n°3 Vi [KN] 0,60 1,50 1,50
o Nrk [kN] 0,90 0,90 0,60
Bloc n4 Vi [kN] 0,90 0,90 0,60
j Nri [kN] 2,00 2,00 2,50
Bloc n°5 Vi [KN] 2,00 2,00 2.50
R Nri [kN] 3,00 4,00 4,00
Bloc n Vi [kN] 3,00 4,00 4,00

* Dimensionnement to EOTA TR054: Nrk = Nrk,p = Nrk.b = NRrk,pb — rupture acier non déterminante
* dimensionnement to EOTA TR054: Vrk = VR, — rupture acier avec bras de levier non déterminante — Vrk.c selon to EOTA TR054

Tableau C2: Caractéristiques du moment de flexion

Size M8 M10 Mi12
Résistance ,car.acterlsthue avec une tige standard Mues | [Nm] 19 37 65
de classe d’acier 5.8
Coecfficient partiel de sécurité VYMs [-] 1,25
Résistance ,car.acterlsthue avec une tige standard Mues | [Nm] 9 45 79
de classe d’acier 6.8
Coecfficient partiel de sécurité VYMs [-] 1,25
Résistance caractéristique avec une tige standard
Inoxydable de classe A4-70 (classe 70) Meis | [Nm] 2 32 2
Coecfficient partiel de sécurité VYMs [-] 1,56
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Tableau C3: Valeurs caractéristiques de résistance aux charges de traction et de cisaillement.

CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES PERFORMANCE
* Résistance en traction et au cisaillement
plage de températures -40°C/+40°C (Tmip = 24°C) and M8 M10 M12
-40°C/+50°C (Tmip = 40°C)
ymm [-] Category w/d 2,50
. Sern [mm] 240 255 285
Blocn°l Cerx [mm] 120 128 143
o SerN [mm] 240 240 240
Bloc n"2 Cerx [mm] 120 120 120
. Sern [mm)] 250 250 250
Blocn®3 Cerx [mm] 125 125 125
o Ser,N [mm] 555 555 555
Blocn®4 Cerx [mm] 278 278 278
o SerN [mm] 373 373 373
Bloc n®3 Cerx [mm] 187 187 187
. Sern [mm] 240 240 240
Bloc n% Cerx [mm] 120 120 120
B coefficient test sur site (EAD 330076-00-0604)
Plage de Températures : -40°C/+40°C e -40°C/+50°C M8 MI0 Mi2
Blocsn®1,2,3,4,6 B[-] 0,70
Blocs n° 5 B[] 0,65 | 0,70 0,70
Déplacement sous charge de service en traction
Bloc n°1 — bloc plein M8 M10 M12
Charge de service admissible en traction F [kN] 0,65 1,03 1,15
Déol . Sno [mm] 0,08 0,07 0,06
cpracemen SN [mm] 0,16 0,16 0,16
M8 M10 M12
oy _ .
Bloc n°2 — Blocs Creux/Perforés GC 12x80 GC 15x85 GC 20x85
Charge de service admissible en traction F [kN] 1,48 1,81 2,09
i Sno [mm] 0,06 0,08 0,10
Déplacement
Sn [mm] 0,16 0,16 0,20
M8 M10 M12
. o .
Brick n°3 Blocs Creux/Perforés GC 12x80 GC 15x85 GC 20x85
Charge de service admissible en traction F [kN] 0,29 0,73 0,80
Déol . Sno [mm] 0,06 0,08 0,07
cplacemen SN [mm] 0,16 0,16 0,16
. o . M8 M10 M12
Brick n°4 — Blocs Creux/Perforés GC 12x80 GC 15x85 GC 2085
Charge de service admissible en traction F [kN] 0,39 0,44 0,26
i Sno [mm] 0,06 0,06 0,06
Déplacement
SN [mm] 0,16 0,16 0,16
. o . M8 M10 M12
Brick n°5 — Blocs Creux/Perforés GC 12x80 GC 15x85 GC 2085
Charge de service admissible en traction F [kN] 0,92 0,91 1,02
Dépl ; Sno [mm] 0,06 0,06 0,06
cpracemen SN [mm] 0,16 0,16 0,16
. o . M8 M10 M12
Brick n°6 — Blocs Creux/Perforés GC 12x80 GC 15x85 GC 20x85
Charge de service admissible en traction F kN] 1,19 1,69 1,78
) Sno [mm] 0,12 0,07 0,06
Déplacement
Sn [mm] 0,24 0,16 0,16
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Tableau C3 suite : Valeurs caractéristiques de résistance aux charges de traction et de cisaillement

CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES PERFORMANCE
Déplacement sous charges de service au cisaillement
Brick n°1 — Blocs pleins M8 M10 Mi12
Charge de service admissible au cisaillement F [kN] 1,32 2,94 2,62
Déol . Svo [mm] 0,23 0,48 0,38
epracement Sve [mm] 0,34 0,72 0,57
. o . M8 M10 M12
Brick n°2 — Blocs creux et perforés GC 12x80 GC 15x85 GC 2085
Charge de service admissible au cisaillement F [kN] 1,72 2,03 2,93
i dvo [mm] 0,20 0,38 0,34
Déplacement
Sveo [mm] 0,30 0,57 0,51
. o . M8 M10 M12
Brick n°3 — Blocs creux et perforés GC 12x80 GC 15x85 GC 20x85
Charge de service admissible au cisaillement F [kN] 0,93 1,08 0,86
Déol . dvo [mm] 0,31 0,23 0,18
epracement Sve [mm] 0,46 0,34 0,27
M8 M10 Mi12
1oog .
Brick n°4 — Blocs creux et perforés GC 12x80 GC 15x85 GC 20x85
Charge de service admissible au cisaillement F [kN] 0,44 0,63 0,44
, dvo [mm] 0,10 0,18 0,27
Déplacement
dve [mm] 0,15 0,27 0,40
M8 M10 Mi12
‘1 oos .
Brick n°S — Blocs creux et perforés GC 12x80 GC 15x85 GC 20x85
Charge de service admissible au cisaillement F [kN] 0,78 1,06 1,00
Dépl " Svo [mm] 0,23 0,19 0,31
epracement Sve [mm] 0,34 0,28 0,46
M8 M10 Mi12
‘1 oor .
Brick n°6 — Blocs creux et perforés GC 12x80 GC 15x85 GC 20x85
Charge de service admissible au cisaillement F [kN] 1,25 2,23 1,65
) dvo [mm] 0,17 0,69 0,13
Déplacement
dve [mm] 0,25 1,03 0,19
Table C4: Réaction au feu.
CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES PERFORMANCE

Lors de I'application finale, 1'épaisseur de la couche de mortier est d'environ 1 a2
mm et la plupart des mortiers sont classifiés classe Al conformément a la
Décision EC 96/603/EC. Cependant, on peut supposer que le matériau liant
Réaction au feu (mortier synthétique ou mélange de mortier synthétique et de mortier de ciment)
en connexion avec la cheville métallique dans son utilisation finale ne contribuera
pas a alimenter le feu ou a le nourrir et qu'il n'aura pas d'influence sur les dangers
liés a la fumée.

Table C5: Résistance au feu.

CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES PERFORMANCE
Résistance NPD
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Tableau C6: Terminologie et symboles

TERMINOLOGY AND SYMBOLS

d Diamétre de la tige d'ancrage ou diamétre du filetage

do Diamétre du trou foré

i Diametre du trou de passage dans la pi¢ce a fixer

Nes Profondeur d'ancrage effective

hi Profondeur du trou foré, mesure au point le plus prof

Tist | Couple de serrage recommandé

tix Epaisseur de la piéce & fixer

Shin Distance entre axes minimale admissible

Crin Distance a un bord libre minimale admissible

Nri Résistance caractéristique aux charges de traction d’un ancrage isolé

Ve Résistance caractéristique aux charges au cisaillement d’un ancrage isolé

Yhm Coefficient partiel de sécurité

SerN Distance entre axes de chevilles permettant la transmission de la résistance unitaire caractéristique par rupture d’un céne béton en traction de
chacune des chevilles sans effet de bord, ni de distance entre axes, en cas de rupture par fendage

Cern Distance a un bord libre garantissant la transmission de la résistance caractéristique en traction d'une cheville isolée, sans effets de distance
entre axes et a un bord libre, en cas de rupture par fendage

B Facteur selon ETAG 029 Annexe B

F Charge de service

So Déplacement court terme sous charge de service

[ Déplacement long terme sous charge de service

NPD | Aucune performance déterminée
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