
résine ns
Le choix du Pro !

www.ingfixations.fr

Résine polyvalente agréée 
béton et maçonneries

polyester sans styrène

Béton

Pierre

Brique
creuse

Parpaing

Brique 
pleine

Béton 
cellulaire

300 ml
2 canules

410 ml
3 canules

Utilisations

Normes

Tige filetée Pose en 
plafond

Trou sec

M6 à M12

Scellement dans
les maçonneries

Scellement de
tiges filetées dans

le béton

Trou humide Trou inondé

6d - 20d

Profondeur
d’enfoncement

Contenance 
(ml) Couleur Référence Condt

300

Beige

A992012 Box de 90

A050055 Carton de 12

A050050 Carton de 6

A860050 Kit *

A859850 Unité

Grise
A050065 Carton de 12

A050060 Carton de 6

410

Beige A050135 Carton de 6

Grise A050130 Carton de 6

Blanche A050125 Carton de 6

410 Prise Rapide Beige A050087 Carton de 6

Tamis

Option 7 béton non 
fissuré  M8 à M16

(acier et inox)

► Acier zingué 5,8 ; 8,8 ; 10,9
► Inox A4 -70, HCR
► Béton C20/25 à C50/60

Moyennes 
à lourdes Existe en version

prise rapide

Box de 90

* Kit complet : 1 résine 300 ml +  2 embouts mélangeurs + 
4 tiges filetées M10 x 160 mm + 4 filtres nylon Ø16 x 135 mm

Gond de voletTige filetée

Pivot de portailSabot de charpente

Utilisation 
eau potable

WRAS



Le choix du Pro !

02/2026www.ingfixations.fr

Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16
Maçonneries creuses 100 100 100 100 100
Béton 500 850 950 1200 1500

Se reporter à l’agrément

CHARGES INDICATIVES - EN KG

résine ns
polyester sans styrène

Béton

Pierre

Brique
creuse

Parpaing

Brique 
pleine

Béton 
cellulaire

Température 
matériau

Temps de 
manipulation

Temps de 
mise en charge

- 10  °C * 50 min 240 min
- 5 °C * 40 min 180 min
+ 5 °C 20 min 90 min
+ 15 °C 9 min 60 min
+ 25 °C 5 min 30 min
+ 35 °C 3 min 20 min

TEMPS DE MANIPULATION ET DE MISE EN CHARGE

► * La température de la résine doit être de 20°C minimum
► Pour les trous humides et inondés : doubler le temps de mise en charge
► Stockage entre + 5 °C et 25 °C

Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16
Ø de perçage 10 12 14 18
Profondeur mini perçage 60 60 70 80
Épaisseur mini support 90 90 100 120
Distance entraxe mini 30 30 35 40
Distance au bord mini 30 30 35 40

DONNÉES DE POSE EN MATÉRIAUX PLEINS - EN MM

Température 
matériau

Temps de 
manipulation

Temps de 
mise en charge

- 10  °C * 25 min 120 min
- 5 °C * 15 min 75 min
+ 5 °C 8 min 45 min
+ 15 °C 4 min 27 min
+ 25 °C 2 min 18 min
+ 35 °C 1 min 16 min

résine ns résine ns prise rapide


